Informacje ogdine

Kolory stupéw anodowanych

1. czamy

2. brazowy

3. oliwkowy
4. szampanski
5. ztoty

6. naturalny

Dostepna kolorystyka
stupéw malowanych.

Firma ROSA opracowata i wdrozyta jako jedyna na rynku polskim nowoczesng technologie
produkcji stupéw aluminiowych cylindryczno-stozkowych bez szwu.

Na podstawie przeprowadzonych badan otrzymalismy aprobate techniczng stwierdzajaca, ze
produkowane przez ZPSO ROSA stupy ze stopu aluminium posiadajg zywotnos¢ nie mniejsza
niz 50 lat.

Posiadamy réwniez program do obliczen wytrzymatosci produkowanych stupéw aluminiowych.
Bazuje on na nowej normie PN-EN 40-3 i umozliwia wyznaczanie wytrzymatosci stupéw dla
predkosci wiatru wedtug polskich stref wiatrowych oraz dowolnej predkosci podanej przez
klienta. Na zyczenie, dziat techniczny dokonuje obliczen i przygotowuje raporty.

Technologia produkcji stupéw aluminiowych bez szwu

Nowoczesna technologia produkcji stupéw aluminiowych sktada sig z kilku etapdw. W pierwszym
etapie rure ze stopu aluminium, o odpowiednich parametrach technicznych poddaje

sie obrébce na specjalnie skonstruowanym urzgdzeniu sterowanym numerycznie. Na tym
urzadzeniu metodg zgniatania obrotowego przeksztatca sie rure cylindryczng w stozkowa,
uzyskujac przy tym wysokie parametry wytrzymatosciowe.

W kolejnym etapie otrzymane stozki poddaje sie zgrubnemu szlifowaniu. Elementy stupa

w zaleznosci od konfiguracji spawane sg ze sobg na zrobotyzowanym stanowisku spawalniczym.
Podstawy do stupéw aluminiowych wykonuje sie jako odlewy aluminiowe oraz jako podstawy
ttoczone z blachy aluminiowe;j.

W ostatnim etapie produkcyjnym stup jest szlifowany drobnym papierem sciernym.

Zalety stupow ze stopu aluminium

« dtugi okres eksploataciji

* lekkos$¢ konstrukciji

* fatwos$¢ w transporcie i montazu

* estetyczny wyglad przez dtugi czas uzytkowania

* brak koniecznosci konserwac;ji

* duza wytrzymatos$¢ przy zachowaniu duzej elastycznosci

» odpornos$c¢ na dziatanie niekorzystnych warunkéw atmosferycznych

» mozliwos¢ barwienia poprzez malowanie proszkowe lub anodowanie
» mozliwo$¢ ponownego przetworzenia materiatu — recycling

Dodatkowe wykonczenie powierzchni stupa

Dla uzyskania odpowiedniego wykonczenia powierzchni stupa stosuje sie dwie technologie

— anodowanie i malowanie proszkowe.

Anodowanie to proces elektrolityczny, w czasie ktérego stup pokrywany jest specjalng powtoka
tlenkowa, w wyniku ktérego mozemy uzyska¢ nastepujace barwy: naturalny, szampanski, oliwkowy;,
brazowy, czarny i zfoty.

Malowanie proszkowe polega na naktadaniu na odpowiednio przygotowany element farby
proszkowej w wybranym kolorze, strukturze, gatunku, a nastepnie polimeryzaciji farby poprzez
wygrzewanie w odpowiednich komorach piecowych.

W przypadku stupéw malowanych proszkowo oferujemy kolory wedtug palety RAL. Z uwagi na
niekorzystne dziatanie warunkéw atmosferycznych i otoczenia, a w szczegélnosci zwigzkéw

soli i amoniaku na dolng czes¢ stupa nalezy zabezpieczy¢ jg powtokg ochronng. Nalezy rowniez
zwroci¢ uwage na odizolowanie ocynkowanych koncow srubowych podstawy betonowej od
stupa aluminiowego. W tym celu zalecane jest pokrycie powtokg ochronng podstawy wraz

z otworami na $ruby mocujace oraz czesci walcowej stupa do wysokosci okoto 250 mm od
poziomu gruntu.

Zgodnie z zaleceniami normy wymagane jest zastosowanie nieporowatej, izolujgcej elektrycznie
powtoki zawierajgcej bitum o minimalnej grubosci 250 pm lub innego materiatu o wymagane;j
grubosci i takim samym stopniu ochronnym. Istnieje mozliwos¢ wykonania przez producenta
stupow w wersji z zabezpieczeniem farbami epoksydowymi w kolorze szarym. Dane techniczne
i wtasciwosci farby omoéwiono w dalszej czesci Doktadny sposdb magazynowania, transportu

i montazu jest opisany w instrukgiji.




