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Informacje ogólne

Firma ROSA opracowa³a i wdro¿y³a jako jedyna na rynku polskim nowoczesn¹ technologiê 
produkcji s³upów aluminiowych cylindryczno-sto¿kowych bez szwu. 
Na podstawie przeprowadzonych badañ otrzymaliœmy aprobatê techniczn¹ stwierdzaj¹c¹, ¿e 
produkowane przez ZPSO ROSA s³upy ze stopu aluminium posiadaj¹ ¿ywotnoœæ nie mniejsz¹ 
ni¿ 50 lat. 

Posiadamy równie¿ program do obliczeñ wytrzyma³oœci produkowanych s³upów aluminiowych. 
Bazuje on na nowej normie PN-EN 40-3 i umo¿liwia wyznaczanie wytrzyma³oœci s³upów dla 
prêdkoœci wiatru wed³ug polskich stref wiatrowych oraz dowolnej prêdkoœci podanej przez 
klienta. Na ¿yczenie, dzia³ techniczny dokonuje obliczeñ i przygotowuje raporty. 

Technologia produkcji s³upów aluminiowych bez szwu 
Nowoczesna technologia produkcji s³upów aluminiowych sk³ada siê z kilku etapów. W pierwszym 
etapie rurê ze stopu aluminium, o odpowiednich parametrach technicznych poddaje 
siê obróbce na specjalnie skonstruowanym urz¹dzeniu sterowanym numerycznie. Na tym 
urz¹dzeniu metod¹ zgniatania obrotowego przekszta³ca siê rurê cylindryczn¹ w sto¿kow¹, 
uzyskuj¹c przy tym wysokie parametry wytrzyma³oœciowe. 
W kolejnym etapie otrzymane sto¿ki poddaje siê zgrubnemu szlifowaniu. Elementy s³upa 
w zale¿noœci od konfiguracji spawane s¹ ze sob¹ na zrobotyzowanym stanowisku spawalniczym. 
Podstawy do s³upów aluminiowych wykonuje siê jako odlewy aluminiowe oraz jako podstawy 
t³oczone z blachy aluminiowej. 
W ostatnim etapie produkcyjnym s³up jest szlifowany drobnym papierem œciernym. 

Zalety s³upów ze stopu aluminium 
• d³ugi okres eksploatacji 
• lekkoœæ konstrukcji 
• ³atwoœæ w transporcie i monta¿u 
• estetyczny wygl¹d przez d³ugi czas u¿ytkowania 
• brak koniecznoœci konserwacji 
• du¿a wytrzyma³oœæ przy zachowaniu du¿ej elastycznoœci 
• odpornoœæ na dzia³anie niekorzystnych warunków atmosferycznych 
• mo¿liwoœæ barwienia poprzez malowanie proszkowe lub anodowanie 
• mo¿liwoœæ ponownego przetworzenia materia³u — recycling 

Dodatkowe wykoñczenie powierzchni s³upa 
Dla uzyskania odpowiedniego wykoñczenia powierzchni s³upa stosuje siê dwie technologie 
– anodowanie i malowanie proszkowe. 
Anodowanie to proces elektrolityczny, w czasie którego s³up pokrywany jest specjaln¹ pow³ok¹ 
tlenkow¹, w wyniku którego mo¿emy uzyskaæ nastêpuj¹ce barwy: naturalny, szampañski, oliwkowy,
br¹zowy, czarny i z³oty.
Malowanie proszkowe polega na nak³adaniu na odpowiednio przygotowany element farby 
proszkowej w wybranym kolorze, strukturze, gatunku, a nastêpnie polimeryzacji farby poprzez 
wygrzewanie w odpowiednich komorach piecowych. 
W przypadku s³upów malowanych proszkowo oferujemy kolory wed³ug palety RAL. Z uwagi na 
niekorzystne dzia³anie warunków atmosferycznych i otoczenia, a w szczególnoœci zwi¹zków 
soli i amoniaku na doln¹ czêœæ s³upa nale¿y zabezpieczyæ j¹ pow³ok¹ ochronn¹. Nale¿y równie¿ 
zwróciæ uwagê na odizolowanie ocynkowanych koñców œrubowych podstawy betonowej od 
s³upa aluminiowego. W tym celu zalecane jest pokrycie pow³ok¹ ochronn¹ podstawy wraz 
z otworami na œruby mocuj¹ce oraz czêœci walcowej s³upa do wysokoœci oko³o 250 mm od 
poziomu gruntu. 
Zgodnie z zaleceniami normy wymagane jest zastosowanie nieporowatej, izoluj¹cej elektrycznie 
pow³oki zawieraj¹cej bitum o minimalnej gruboœci 250 μm lub innego materia³u o wymaganej 
gruboœci i takim samym stopniu ochronnym. Istnieje mo¿liwoœæ wykonania przez producenta 
s³upów w wersji z zabezpieczeniem farbami epoksydowymi w kolorze szarym. Dane techniczne 
i w³aœciwoœci farby omówiono w dalszej czêœci Dok³adny sposób magazynowania, transportu 
i monta¿u jest opisany w instrukcji.


